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L' invention concerne le jonctionnenient de bandes en general notanoent de 
bandes transporteusea et plus particuli^rement des bandes textiles utilis^es 
dans les machines d fabriquer le papier pour le sSchage de la pSte ^ papier. 

L* invention vise le jonctionneiaent d^une bande qui comporte deux extr^xaitSs 
nunies d*gl€inent8 de jonction, lesdits elements de jonction d*une extrenitg de 
la bande s 'inibri quant dans ceux de 1' autre extr^initg pour former au raoins un 
Canal, la jonction gtant verrouillge d l*aide d'un jonc sur toute la longueur 
dudit canal. Las Slteents de jonction sont situgs soit directement sur la bande, 
soit sur une sangle rapportSe et fixge ^ deneure sur la bande ; lesdits Sl&ients 
de jonction sont par exemple des series de boucles constitutes soit par les fils 
de chafne de la bande, ou de ladite sangle rapportSe, si celle-ci est tissge, 
soit par une spirale plastique ou isgtallique que la bande ou la sangle soit ou 
non tissue, soit par des agrafes fonoant des boucles. 

Pour jonctionner les bandes on procede ggnSralement de la maniire suivante ■: 
- on rapproche manual lement les bords de la jonction pour que les boucles de 
chaque extr&oitg 8 * iad^riquent les. unes dans les autres tout en veillant 1 ce que 
le taontage soit correct et rSgulier, 

" on enfile ensuite un jonc de verrouillage dans diaque canal fomg par les 
boucles ; il existe en effet des syst&mes avec boucles formant un canal et des 
systSiaes avec boucles formant deux canaux. 

Lorsque la longueur du jonc d enfiler est importante, comme c'est le cas 
avec les bandes pour les machines 1 fabriquer le papier, on peut utiliser avanta- 
geusenent un introducteur de jonc tel que celui faisant I'objet du brevet frangais 
n* 2 175 296 dSposg le 8 mars 1972 par la demanderesse. Bien que 1* introduction 
du ou des joncs n6 pose pas de probleme on con^oit niammoins ais^raent que lorsque 
la longueur de la jonction est grande, et la density des boucles iiqportante, il 
en rSsulte un texiq>s de jonctioonement long, une fatigue rapide du ou des (vpSra* 
teurs, et une quality de jonctionnement douteuse. 

On connait figalement des jonctions qui se ferment automat iquement et qui 
par consgquent n*bffrent pas les inconvSnients cit^s ci-dessus relatifs 2 l*ope- 
ration de jonctionnement proprement dite ; ce sont les fermetures a glissidre. 
Dans de telles fermetures ^ glissi^re les Elements de jonction sont des crochets 
mgtalliques ou plastiques, ou encore des spirales mgtalliques ou plastiques 
fixges H cfaaque extremite de la bande ; un curseur chevauche les deux cSt^s de 
la fermeture d glissidre sur lesquels il prend appui et fexme celle-ci par son 
dgplacement ; ledit curseur est d^ailleurs genSralement amovible afin de ne pas 
introduire d*gpaisseur supplement aire sur la bande. La fermeture d glissiSre 
est stduisante, mais n*est Svidemnent possible que si les fitments de jonction- 
nement, boucles ou crochets, ont certaines caractSristiques, quant d leur forme 
et leurs dimensions, et le curseur utilisg n*est applicable qu*aux fermetures 1 
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glissigre. 

La presente invention concerne un procede et un dispositif de fermeture de 
jonction d'une bande qui comporte deux extremitgs munies d'Slgments de jonction 
tels que series de boucles, agrafes, spirales ou analogues, les elgments de 
5 jonction d*une extr^mitg de la bande s 'ixabriquant dans ceux de I'autre extremite 
pour former au noins un canal, la jonction etant verrouillge par un jonc enfile 
sur toute la longueur du canal. 

Le procedg est caracterisg par le fait que l»on fixe une sangle de guidage 
le long de chaquc extremite de la bande, chaque sangle de guidage coniportant une 

10 rampe de guidage, que l»on rapproche progress ivexnent lesdites extremitgs S 
l*aide d'un curseur prenant appui sur lesdites rampes de guidage, et que l»on 
insSre progressivement un jonc dans chaque canal fonne par les €lgiQents de jonction 
imbriqugs avant leur sortie du curseur. 

Le dispositif isettant en oeuvre le procede de fermeture de jonction est 

15 caract^risg par le fait qu»il comprend deux sangles de guidage fixees chacune le 
long d*une extrteitg de la bande, chaque sangle de guidage coiiq>ortant tout au long 
une rampe de guidage parall^le S 1 'extremite de la bande, et un curseur pr^sen- 
tant une partie superieure et une partie inferieure mSnageant un espace entre 
elles pour le passage de ladite bande et desdites sangles de guidage ledit curseur 

20 comport ant deux rainnrea longitudinales ouvertes du cStg dudit espace, et dans 
chacune desquelles passe une desdites rampes de guidage, lesdites rainures gtant 
espacges I'une de 1' autre et se rapprochant progressivement sur une partie de la 
longueur du curseur jusqu'd devehir parall^les sur xme autre partie de la longueur 
du curseur, leur distance gtant alors egale a celle qui sgpare les rampes de 

25 guidage lorsque les Pigments de jonction des extrgmitSs de la bande sont inbriquges 
I'xme dans I'autrc, lesdits elements de jonction de boucles imbriqugs dglimitant 
au moins un canal dans lequel est insere un jonc de maniere d ce qu'une extrendtg 
de celui-ci soit constanment dans la partie de la longueur du curseur oil lesdites 
rainures sont paralXeles. 

30 Selon une autre caracteristique de 1 'invention, le curseur est composg d'une 
semelle superieure plane et d'une semelle infgrieure plane dglimitant entre elles 
un espace plan, lesdites semelles gtant reunies entre elles par I'intermediaire 
d'une cale d'epaisseur situge dans la partie du curseur ou lesdites rainures sont 
espacges • 

35 Selon une autre caracteristique de 1' invention le curseur est coiiq>osg d'une 

plaque supgrleure et d*une plaque infgrieure separees transversalement sur une 
. partie de la longueur du curseur par une cale intermediaire I'ensemble etant 
rguni par des boulons, lesdites plaques supgrleure et inferieure delimitant entre 
elles, au-dessous et au-dessus de ladite cale intermgdiaire, deux espaces inter^ 

40calaires qui se rejoignent pour former un espace intercalaire unique, plan, dans 
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une partie de la longueur du cu'rseur. 

Selon une autre caracteristique de I'invention les rampes de guidage sont 
, constitutes par des spirales plastiques* 

Selon une autre caracteristique de 1' invention les sangles de guidage sont 
5 cousues sur la bandc, de prtfgrence au point de chainette afin de les d€coudre 

rapideTnent apres I'opgration de fermeture de la jonction. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1 'invention apparaitront au cours 

de la description d'exemples de realisations representes par les dessins annexes 

dans lesquels': 
10 la figure 1 represente un curseur vu en SlSvat-ion. 

La figure 2 reprgscnte une vue arricre du curseur de la figure 1. 

La figure 3 represente en coupe transversale un curseur ^de la figure 1. 

La figure 4 represente une vue de dessus du curseur de la figure ] • 

La figure 5 represente en coupe transversale une variante des rainures d'un 
15 curseur du type de la figure 1, 

La figure 6 represente un dispositif de fermeture de jonction utilisant le 

curseur de la figure I avant fermeture de la jonction. 

La figure 7 represente une jonction de bande en cours de fermeture. 

La figure 8a reprgsente \ grande Schelle un detail d'une jonction dans la zone 
20 de fermeture avec verrouillage par un jonc, • 

La figure 8b represente une coupe de la jonction apres fermeture et verrouillage 

par un jonc. 

La figure 9 represente 3 grande gchelle un detail d*une jonction dans la zone de 
fermeture avec verrouillage par 2 joncs. 

25 La figure 10 represente une coupe longitudinale d*une variante d'un curseur. 
La figure II represente en coupe transversale un curseur selon la figure IG. 
La figure 12 est une vue de dessus du curseur selon la figure 10. 
La figure 13 represente en coupe transversale une variante des rainures d'un 
curseur selon la figure 10. 

30 La figure I represente en elevation une forme de realisation d'un curseur 

constitug de deux parties sgparges entre elles par un espace et d*une poignee 
12 ; I'une des parties est une semelle supgrieure 13 et 1* autre partie une 
semelle infgrieure 14 ; les deux seroelles sont planes et I'espace qui les sgpare 
est un espace plan ; les senelles sont maintenues separees par une cale d'gpais- 

35 seur 18, et sont rendues solidaires entre elles et. solidaires de la poignee 12 
par des vis 17, qui traversent la cale d*gpaisseur 18. La semelle supgrieure 13 
est en matgriau^transparent tel que par exemple celui conmercialisg sous I'appel- 
lation de "Plexiglass" ; la semelle inferieure 14 est constituge d'une plaque 15 
egalement en matgriau transparent et d*une contreplaque 16, metallique afin de 

40 donner de la rigiditg au curseur ; la plaque 15 et la contreplaque 16 sont rendues 
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solidaires a I'aide de vis 19. La semelle inferieure 14 peut etre d^une seule 
piece, metallique de pr«€rence, la semelle supericure 13 restant en matgriau 
transparent afin de permettre 1* observation du jonctionnement de la bande 
textile ; la fleche F indique le sens de deplacemcnt du curseur. 

La figure 2 est une vue arriere du curseur de la figure 1 ; la semelle 
supgrieure 13 comporte deux rainures 10 et 11, qui s'etendent sur toute sa . 
longueur. 

La figure 3 est une vue en coupe du curseur de la figure 1, coupe effectuge 
selon un plan xy de la figure 1, et montrant la fixation de la poignge 12 et des 
semelles superieure 13 et inferieure 14 par la vis 17. 

La figure 4 est une vue de dessus du curseur selon la figure I ; on observe 
sur cette figure la forme longitudinale des rainures 10 et 11 ; celles-ci sont 
ecartges a I'extremite avant B du curseur, sur une p^tie de la longueur du 
curseur, du c3te de la cale d'gpaisseur 18, et se rapprochent progress ivement 
I'un de 1 'autre en faisant un angle entre elles, pour devenir paralleles sur 
une autre partie de la longueur du curseur ; les rainures sont de prefgrence 
parallfeles sur au moins la moitie de la longueur du curseur, et symStriques par 
rapport 5 I'axe longitudinal 23 du curseur. 

La figure 5 represente. une coupe xy d»un curseur du type.de celui de la 
figure 1 mais qui comporte une rainure sur chacune des semelles infgrieure et 
supgrieure. le curseur n'gtant pas modifie par ailleurs ; cette variante permet 
une execution identique de la semelle superieure 13 et de la plaque 15. notamment 
si l»on execute ces deux pieces dans le meae matgriau transparent et avec la 
mSme Spaisseur. 

La figure 6 reprgsente un dispositif de fermeture de jonction utilisant un 
curseur 9 du type du curseur representg figure 1 ; dans cette figure 6, on a 
represente les deux extrgmites I et 2 d'une bande textile utiliscc dans une 
machine h fabriquer le papier, et dont I'element de jonction situe au bord 21, 
22 de chaque extrgmitg est constitug par une sgrie de boucles 31 pour l»extrgmite 
1 et une sgrie de boucles 32 pour l»extrgmitg 2, lesdites boucles gtmt formges 
par les fils de chaine de ladite bande textile, A I'extrgmitg 1 est fixee une 
sangle de guidage 4 et a I'extremitg 2 est fixee une s angle de guidage 5 ; chaque 
sangle de guidage est fixee parallSlement au bord de I'extrgmite correspond ante 
de la bande textile ; les deux sangles de guidage sont fixges du mSme cotg de 
la bande textile 3 une distance du bord telle que le bord d'une sangle de guidage 
le plus proche du bord de I'extremite correspondante de la bande textile soit de 
preference a une distance comprise entre 0,5 et 5 centimetres. Les sangles de 
guidage 4 et 5 dgpassent au moins d'un cSte de ia bande textile et constituent 
deux extremites libres 6 et 7 qui facilitent 1 'introduction du curseur 9. 
Chaque sangle de guidage 6. 7 comporte une rampe de guidage 3, 8 respect ivement 
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parallele au bord de I'extrgndte correspondante de la bande textile ; cette 
raiiq>e de guidage peut avantageusement etre au bord extrSme de la sangle de gui- 
dage le plus proche du bord de I'cxtrgmitg de la bande textile, et Stre constituee 
par exemple soit par un bourrelet fixe sur la sangle de guidage, soit par une 
spirale plastique d'une fermeture a glissiSre. Les sangles de guidage sont de 
preference tissues et cousues sur la bande textile ; elles peuvent etre in^irggneec 
ou non ; les sangles de guidage peuvent egalement Stre des bandes plastiques. 
Les rampes de guidage peuvent Stre egalement des cordons cousus ou encore des 
profils plastiques inoul€s directement sur les sangles de guidage lorsque celles-ci 
sont en matgriau plastique ou tissues . La fixation des sangles de guidage 4 et 5 
sur la bande textile est cffectuge de prfifgrence par coutures au point de chainette 
ce ijui pennet de les dgcoudre trSs facilement et de les eniever apr^s jonction- 
nement de la bande textile si cela est ngcessaire ; la fixation des sangles de 
guidage peut ggalement Stre effectuee par coutures conventionnelles, par agra-- 
^age, par rivetage, par collage, par thermos oudage, et d'une maniere gengrale par 
tout aoyen approprig. Le fonctiounement du dispbsitif de fexmeture de jonction 
est le suivant : les extrgmites libres 6 et 7 des sangles de guidage 4 et 5 sont 
introduites dans le curseur 9, dans I'espacc coi^ris entre la semelle st^grieure 13 
et la semelle infgrieure 14 du cotg de I'extremite avant B du curseur ou les 
rainures 10 et 11 ne sont pas parallSles, les ranpes de guidages 3 et 8 gtant 
engagges chacune dans une rainure ; le curseur est alors dgplacg dans le sens de 
la fleche P et les extrgmites 1 et 2 de la bande textile solidaires des sangles de 
guidage 4 et 5 s'engagent avec elles dans le curseur 9 et grace S la forma des 
rainures 10 et 11 ces extrgmitgs se rapprochent progress ivement l»une de I'autre 
jusqu*d ee que les boucles 31 et 32 des extrgmitgs 1 et 2 comnencent s'iabriquer 
I'une dans I'autre ; & cet endroit les rampes de guidage 3 et 8 des sangles de 
guidage deviennent parallSles I'une a I'autre, puisqu»elles sont guidges par les 
rainures 10 et 11 ; le curseur continuant son mouvement les boucles restent 
imbriquges I'une dans I'autre, les bords 21 et 22 des extrgmites de la bande 
textile restant ggalement parallgles ; dgs que les boucles 31 et 32 imbriquges 
entre elles se prgsentent en sortie du curseur, un jonc est introduit dans le 
canal forme par les boucles iidbriquges entre elles. 

La figure 7 reprgsente ime jonction en cours de fermeture ; un jonc 24 est 
introduit selon le sens indiqug par la flgche.J dans les boucles imbriquges, et 
son extr&nitg 20 est maintenue constamment dans la zone ou les rainures 10 et 11 
du curseur 9 sont paralldles, lors de la progression du curseur selon la fleche 
F ; la zone de jonction de la fermeture qui est situee dans le ccrcle A est 
reprgsentge h plus grande gchelle d la figure 8a, sur laquelle le curseur 9 n'a 
pas gtg reprgsentg pour la clartg du dessin. 
40 La figure 9 reprgsente h grande gchelle la zone de jonction d'une fermeture 
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avec deux joncs 25 et 26, les extremites de la bande textile comportant chacune 
des pctites et grandes boucles alternges, soit les petites boucles 27 et les 
grandes boucles 28 pour I'extrginitg 1 et les petites boucles 29 et les grandes 
boucles 30 pour 1 'extrgmite 2 ; par rapport aux figures prScedentes il n'y a 
5 rien de changg dans les sangles de guidage ni dans le curseur, puisqu'il s'agit 
uniquement des dimensions des boucles aux bords 21,22 des extrgmitgs 1 et 2 de 
la bande textile, L'angle que font les deux rainures est d^autant plus grand 
que les boucles des series de boucles sont plus rapprochges. On coii5)rendra 
aisgment S I'aide des figures 8a et 9 que la distance qui sgpare les raiq>es de 
10 guidage 3 et 8 des bandes de jonction 4 et 5 lorsque la fermeture est effectuee, 
doit Stre ggale S la distance qui separe les rainures 10 et II du curseur, dans' 
la partie de la longueur du curseur ofi lesdites rainures sont parallgles, et que 
I'observation de la fermeture dans la zone de jonction est possible grace I la 
transparence de la semelle superieure 13, 
15 La figure 8b represente une vue de la fermeture et du curseur selon la 

coupe V w de la figure 7. Les semelles supgrieure 13 et infgrieure 14 etant 
planes, l»espace coin>ris entre elle est ggalement plan, de sorte que les extrg- 
mitgs I et 2 de la bande textile sont situges dans le plan correspond^t audit 
espace ; la fenneture de la jonction s^effectue done dans un plan par rapproche- 
20 ment progressif des deux extrgmitgs 1 et 2 sous Inaction du curseur 9. Ce mode 
de foactionnement convient parfaitement pour des bandes textiles suf fisanmenc 
souples pour se dgformer dans leur plan et qui peuvent se deformer dans la 
zone ou les rainures 10 et I] font un angle entre elles . Le curseur represents 
figure 10 permet d'effectuer le jonctionnement d'une bande textile en conservant 
25 les extrgmitgs de celle-ci parallSles pendant toute I'opgration de fermeture ; 
ce curseur sera done utiUse de prgfSrence I celui reprgsentg figure 1 dans 1« 
cas de bandes textiles diff icilement dgformables dans leur plan mais qui sont 
dgformables dans une direction perpendiculaire a leur plan. Le curseur reprgsentg ^ 
en coupe longitudinale figure 10, en coupe a b de la figure 10 H la figure 11, 
30 et en vue de dessus figure 12, conqporte deux parties ; une plaque supgrieure 33 
et une plaque infgrieure 34 rgunies entre elles par des boulons 35, Les deux 
plaques 33 et 34 sont separees transvers element , a la partie avant du curseur, 
par une cale intermgdiaire 36 traversge par les boulons 35. A l»extremitg avant 
B du curseur, la plaque infgrieure 34 comporte une partie mince 39 et une partie 
35 gpaisse 40, et la plaque supgrieure 33 comporte une partie mince 41 et une partie 
gpaisse 42 ; les deux parties sont sgparges par un espace qui est constitug par 
deux espacv intcrcalaires 43, 44. de maniSre S laisser le passage aux extrgmitgs 
I et 2 de la bande textile munie de ses deux sangles de guidage. Ces espaces 
intercalaires existent sur toute la longueur du curseur et se rejoignent de 
^0 prgfgrence avant le milieu de la longueur du curseur ou ils forment alors un espace 
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intercalaire unique 52, plan ; poiir cela lea faces 45 et 46 de la plaque supS- 
rieure 33 se rejoignent progress ivemenf avant le milieu de la longueur du curseur 
a partir de I'extr&nite avant B du curseur et il en est de meme pour les faces 47 
et 48 de la plaque inferieure 34 ; bien entendu les faces en regard I'une de 
5 I'autre, 45 et 47 d'une part. 46 et 48 d-autre part out le niSine profil de maniSre 
a ce que leur distance reste constante. De prSfirence les faces 45 et 46 se 
rejoignent 3 la raoitie de la distance qui les sgpare 3 1'extrgn.itg avant B du 
curseur ; de weo^ lea faces 47 et 48 se rejoignent 3 la r«itiS de la distance qui 
les sgpare 3 I'eJctremitg avant B. Les faces superieure 49 et inferieure 50 de la 
10 cale intemgdiaire 36 ont respectiveinent le nSne profil que les faces 45 et 48 en 
regard. La plaque supgrieure 33 comporte sur toute sa longueur deux rainures 37 et 
38 paralieies dans lesquelles les ranipes de guidage 3 et 8 des bandes de jonctito 
se deplacent. Dne poignge 51 est fixSe sur la plaque supgrieure du curseur qui se 
deplace dans le sens indiqug par la fl^che P. 
15 la figure 12 reprgaente une vue de dessus du curseur selon la figure 10 ; 

on remerque sur cette figure que les rainures sont dans des plans parallSles.' 
gquidistants de I'axe longitudinal 54 du curseur. 

Le fonctionnement du curseur est le suivant : les extrginitgs libres 6 et 7 
des s angles de guidage 4 et 5 sont introduites conae dans la figure 6 respecti- 
20 vement dans les espaces intercalaires 43 et 44, du cote de I'extrgmitg avant B 
du curseur les ra?n>es de guidage 3 et 8 venant dans les rainures 37 et 38 ; 

lorsque le curseur progresse les extrSmitgs 1 et 2 de la bande textile pglstrent 
dans les espaces intercalaires et les boucles de cheque extrgtnitg. qui sont au 
fond des espaces intercalaires se trouvent I'une au-dessus de I'autre et sgparges 
25 par la cale intermediaire 36. Lorsque ^e curseur progreske les extrgaitSs I et 2 
se rejoignent lorsque les espaces intermediaires 43 et . 44 se coSfondent pour ne 
fonaer un eapace intercalaire unique 52. Les espaces intercalaires ferment avant 
leur rgunion un angle qui permet 1' imbrication des boucles les unes dans les 
autres ; cet angle doit Stre d'autant plus grand que les sgries de boucles 31 et 
30 32 sont serrees, mais un angle grand convient pour des series de boucles pen 
serrges. Conme dans le cas du curseur selon les figures I, 2, 3, 4 la jonction 
est verrouillge 3 I'aide d'un jonc inserS dans cheque canal fomg par les sgries 
de boucles 31 et 32. puisque l»on pent avoir sur chaque bord des extremitSs de 
la bande textile soit des boucles identiques soit des petites et des grandes 
35 boucles altemSes qui dglimitent alors deux canaux. Le jonc est insgrg du cStS 
de I'extrgmitg arriSre C du curseur de la figure 10 dont la plaque supgrieure 33 
est de prgfgrence en matgriau transparent. L»extrgmitg du jonc est toujours 
naintenue dans I'espace intercalaire 52 entre I'extrgmitg arriere C du curseur 
et la zone de raccordement des espaces intercalaires 33 et 34. 
40 Dans la variante du curseur reprgsente en coupe figure 13 il est possible 
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d»avoir une rainure dans chaque plaque; le curseur etant du meme type que celui 
de la figure 10, mais avec la rainure 38 dans la plaque inferieure 34. de sorte 
que les deux plaques sup^rieure et. inferieure sout identiqucs, ce qui petmec de 
fabriquer un seul type de plaque. 

Le fonctionnement des curseurs selon les variantes des figures 5 et 13 est 
identique a celui. des curseurs des figures 1 et 10, laais bien entendu les sangles 
de guidage 4 et 5 sont fixges chacune d'un cStg different de la bande textile 
aur les extremitgs 1 et 2 de ladite bande textile. Quelque soit le type de curseur 
utilise, la distance entre les rampes de guidage 3 et 8 des sangles de guidage 
doit Stre la m^e c'est-S-dire que la distance entre les rainures, lorsqu'elles 
sont parallSles, est la dans les diverses variantes. En general on utilise 

un curseur et l»on fixe les sangles de guidage en f one t ion dudit curseur. 

11 est tres facile avec n'importe quel type de curseur de revenir en arrigre 
lors de I'cpgration de fermeture de la jonction si, pour une raison quelconque, 
ICS boucles ne sont pas correctement imbriquees, puis de progresser a nouveau 
pour effectuer la fermeture de la jonction. Lorsque la fermeture de la jonction 
de la bande textile est terxninSe il est possible, si necessaire, d'enlever les 
sangles de guidage, qui auront alors etg de preference cousues. notanment au 
point de chainette car il suffit dans ce cas de tirer sur les extremitgs des fxls 
de couture ; la bande textile ainsi fermee ne presente plus d'asperites qui 
entraineraient des defauts sur la pate il papier.. 

Bien entendu I'invention n»est pas limitge aux formes de rgalisation 
dgcrites et representees, et I'on pourra sans s*gcarter de l*invention renq^lacer 
certains moyens par des moyens equivalents. 
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REVENi)ICATIONS 

1/ Procgde dc fermeture de jonction d»une bande, notaoDent d'une bande textile, 
conportant deux extr&nites munies d^eiements de jonction. lea SlgiDents de 
jonction tela que series de bouclcs. agrafes, apirales ou analogues, d'une extre- 
5 mtg de la bande sUiAriquant dans ceux de l»autre extrgndtg pour former au iDoins 
un canal, la jonction 6tant verrouillge par un jonc enfilg sur toute la longueur 
du canal, caractgrisg par le fait que I'on fixe de mani^re amovible une sangle 
de guidage le long de cheque extr&dtS de ladite bande, cheque sangle de guidage 
conq^ortant une raope de guidage, que l«on rapproche progressivement lesdites 
10 extrSiDites k l«aide d»un curseur prenant appui sur leadites ranges de guidage, 
et que I'on insSre progressivement un jonc dans un canal forme par les Pigments 
de jonction infcriques, avant leur sortie du curseur, ct que l»oh enlSve lesdites 
sangles de guidage apres jonctionnement de la bande^ 

2/ Dispositif pour la aise en oeuvre du procfidg selon la revendication 1 , carac- 

15 terise par le fait qu'il congirend deux sangles de guidage (4, 5) fixfiea chacune 
le longd'une extrendtS (I, 2) de ladite bande, cheque sangle de guidage (4, 5) 
cooportant tout au long une ranpe de guidage (3. 8) paralldle a l»extrgmitg de la 
bande et un curseur pr€sentant une partie supgrieure et une partie infgrieure 
iBenageant un espace entre elles pour le passage de ladite bande et desdites sangles 

20 de guidage ledit curseur conportant deux rainures (10, II, 37, 38) longitudinales, 
ouvertes du cotg dudit espace, et dans chacune desquelles passe une desdites 
ranpe de guidage (3, 8) lesdites rainures Stent espacges I'une de 1« autre et se 
rapprochant progressivement sur une partie de la longueur du curseur jusqu'a- 
devenir parallSles sur une autre partie de la longueur du curseur leur distance 

25 6tant alors ggale a celle qui sgpare les rampes de guidage lorsque les glgments 
dc jonction des extremites de la bande sont inbriqugs et delimitent au moins un 
canal dans lequel est insgrS un jonc (24, 25, 26) de maniSre a ce qu'une extre- 
mitg (20) de celui-ci soit constaimnent dans la partie de la longueur du curseur 
o\i lesdites rainures sont paralleles« 

30 3/ Dispositif de fermeture de jonction d»une bande selon la revendication 2, 

caractgrisg par le fait que le curseur est conqpose d'une aemelle supgrieure (13) 
plane et d«une semelle infgrieure (14) plane dglimitant entre elles un espace 
plan, lesdites seoelles etant rgunies entre elles par lUntermediaire d*une cale 
d'epaisseur (18) situge dans la partie du curseur ou lesdites rainures sont 

35 espacges* 

4/ Dispositif de fermeture de jonction d»unc bande, selon la revendication 3, 
caractgrisg par le fait que ladite semelle supgrieure (13) coiQ>orte lesdites 
rainures (10^1]),. 

5/ Dispositif de fermeture de jonction d'une bande selon la revendication 3. 
^0 caractgrisg par le fait que lesdites semelles supgrieure et infgrieure conqjortent 
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chacime une rainure* 

6/ Dispositif de fermeture de jonction d^une bande selon la revendication 2, 
caractfiris^ par le fait que .le curaeur est coaposi d*une plaque superieure (33) et 
d*une plaque Infgrieure (34) sSpares tranaversaleinent sur une partle de la 
5 longueur du curseur par une cale intermedialre (36) I'ensemble etant reuni par 
des boulons (35) lesdites plaques inf^rieure et supSrieure dellmtant entre 
elles au-des8ou8 et au-dessus de ladite cale intenoediaire , deux espaces inter- 
cal aires (43» 44) qui se rejoignent pour former dans une par tie de la longueur 
du curseur un espace intercalaire unique (52) plan. 
10 7/ Dispositif de fermeture de jonction d*une bande .selon la revendication 6, 

caractgris^ par le fait que ladite plaque superieure (33) coiqyorte deux rainures 
(37, 38) situee chaciine dans un plan perpendiculaire audit plan dudit espace 
intercalaire unique (52) • 

8/ Dispositif de fermeture de jonction d^une bande selon la revendication 2» 
15 caractgrise par le fait que lesdites ranpes de guidage (3, 8) sont constitutes 
par des spirales plastiques* 

9/ Dispositif de fermeture de jonction d*une bande selon l*une des revendications 
2 d 8, caract6ris6 par le fait que lesdites sangles de guidage sont des bandes 
textiles. 

20 10/ Dispositif de fermeture de jonction d*une bande selon l*une des revendi cations 
2 18, caractgrisg par le fait que lesdites sangles de guidage sont en mati^re 
plastique* 

11/ Dispositif de fermeture de jonction d*une bande selon la revendication 9, 
caract£ris6 par le fait que lesdites ranpes de guidage sont des cordons textiles 
25 cousus aux bords desdites sangles de guidage. 

12/ Dispositif de fermeture de jonction d'une boucle selon la revendication 10, 
caractSrisS par le fait que lesdites ranpes de guidage sont des cordons plastiques 
moulds directement aux bords desdites sangles de guidage. 

13/ Dispositif de fermeture de jonction d'une bande selon l*une des revendi cations 
30 2 112, caractgrisg par le fait que les sangles de guidage sont cousues au point 
de chainette permettant leur suppression rapide apr^s fermeture de la jonction. 
14/ Dispositif de fermeture de jonction d* une bande selon l^une des revendi cations 
2 a 7, caracterisg par le fait qu'au moins la partie superieure est en matteiau 
' transparent. 
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